RESUMO PRATICO — PISTOLAS KAMBER/ SFEROLUX

KKamber (§ SFEROLUX"

MAKES THE PERFECT LINE MICRO ESFERAS DE VIDRO PARA SINALIZAGAO VIARIA

A grande maioria das maquinas de pintura no Brasil é configurada para suportar pressdes de
trabalho com médio ou baixo alcance, ou seja, <80psi 290psi sendo assim, a fabrica suica
Kamber desenvolveu uma linha de pistolas que se adéquam a esta realidade.

Os modelos de pistola de pintura 80 ST e 84LST e os modelos de espargidores de microesferas
P84 e P86 sao os mais usados, assim temos:

Caminh3o/ Maquina configurado para monoaspersdo com 1 pistola de pintura e 1 espargidor
Caminhdo/ Maquina deve ser de pequeno porte (ex. tipo HR Hyundai — Graco)

Indicadas as pistolas 84LST (suporta até 6 BAR = aprox 87psi) de pintura e a P84 de microesfera
com atomizacdo de ar e com op¢do de queda por gravidade, podendo ainda usar o modelo P86
por ser mais econdmica e se ndo necessitar de queda por gravidade.

Caminhao configurado para dupla aspersao com 1 pistola de pintura e 2 espargidores
Caminhdo deve ser de médio porte
Indicadas as pistolas 80ST (suporta no minimo 6 BAR = aprox 87psi) de pintura e P86 de
microesfera sem atomizagdo de ar




Caminhao configurado para monoaspersao com 2 pistolas de pintura e 2 espargidores
Pintura simultanea de eixo e bordo

Caminhado deve ser de médio ou grande porte

Indicadas as pistolas 80ST (suporta no minimo 6 BAR = aprox 87psi) de pintura e P86 ou a P84
de microesfera com ou sem atomizacgao de ar

Caminhao configurado para dupla aspersao com 2 pistolas de pintura e 4 espargidores
Pintura simultdnea de eixo e bordo

Caminhado deve ser de grande porte

Indicadas as pistolas 80ST (suporta no minimo 6 BAR = aprox 87psi) de pintura e a P84
de microesfera com atomizacdo de ar




Existe ainda a op¢do da utilizacdo da pistola de pintura manual, usada como suporte de pintura
geralmente em acessos de vias e rodovias, faixas de pedestre, pedagios, correcdes de pintura,
lombadas, areas de retencdo, estacionamentos e acabamentos em geral.

Esta pistola manual Kamber é a 8HR, possui um extensor de 40 cm e com entradas de ar
©10mm e tinta ®12mm sob pressao, pesa 1,2kg. Suporte de pressdo de 5.5BAR = 80 psi.

Apenas como complemento deste resumo, segue imagem de uma configuragdo basica de
monoaspersao:
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Pistolas com erro de ajuste, falta de limpeza e pressdo desregulada acarretam uma série de
conseqliéncias na pintura e na retrorrefletividade das microesferas, assim montamos um

guadro dos problemas mais comuns nestes quesitos:

- espalhador entupido.

PROBLEMA CAUSA EFEITO REMEDIO
Esferas em um si |- falta de alinhamento do |- baixa - alinhar/nivelar o
lado da faixa. espalhador. retrorefletividade. | espalhador de esferas,

- limpar o espalhador.

Excesso de esferas.

- agulha do espalhador
gasto, dificultando o

fechamento.

- excesso de pressio.

- resultam em varios
problemas de
gqualidade e custo.

- trocar o espalhador.
- diminuir
a presséo.

Esferas somente no
centro da faixa.

- tanque de esferas com
baixa pressao.

- controle de fechamento
e abertura desajustado.
-espalhador desalinhado.
- bico muito aberto.

- baixa
retrorefletividade.

aumentar a pressio,
ajustar o controle.
alinhar o espalhador.
- trocar o hico.

Esferas muito
Ancoradas
(afundadas).

- espalhador muito perto
da faixa.

- espalhador de esferas
muito proximo da pistola
de material.

- camada excessiva de
material (espessura alta),

- baixa
retrorrefletividade.

- aumentar a altura
espalhador/paviment
0

- Aumentar a distincia
espalhador/pistola.

- verificar/corrigir a

espessura do material

Esferas pouco
ancoradas.,

- altura entre a faixa e a
pistola excessiva,

- retrorefletividade
inicial alta,

- baixa
durabilidade.

- reajustar o espalhador
de esferas.

Distribuicio das
esferas nio esta
homogénea.

- pressiao no tanque de
esferas inadequada.

- manchas na faixa,

- aumentar a pressio no
tanque.

Excesso de esferas
na pista, fora da
faixa.

- poucas esferas na faixa.

- baixa
retrorefletividade.

- alinhar/ajustar o
espalhador de esferas




PROBLEMA CAUSA EFEITO

REMEDIO

Bordas da [alxa dsperas, - Aderéncla Inconsistente . | Menor durabilidade,

Fora dos padries

- Aumentar a temperatura
do materjal,

- Aumentar a quantidade
de material.

- Diminuir pressio de
atomizacio,  se ror
apllcaciio por aspersao,

Faixa apresenta ondulacio | 1- Material muito quente . | Retrorrefletividade pobre

- Verificar material correto

com bordas Irregulares., 2- Pressao de aplicacio para o tipo de aplicacio,
muito alta, Aparéncia ruim. - Ajustar a temperatura do
3 Vilvula de extrusio material
muito aberta ou material | Problemas de | - Diminuir a pressio de
muito fuido, durabilidade.. aplicagio,
4- Superficle da via muito - Diminuir a taxa de
irregular, aplicagio,
Failxa deslgual no inicio ou | Dispositive de  aplicacio | Aparéncia ruim. - Ajustar o aplicador.
final. néo ajustado
adequadamente.
Linha apresenta respingos |- Aplicador nio esta | Aparéncia pobre. = Ajustar o dispositivoe de
entre saltos. ajustado corretamente. aplicacio.
Respingos no  Intervalo | Dispositive  de  aplicagiio | Aparéncia Rulm. - Ajustar o dispositivoe de
entre falxas, néo ajustado aplicacion,
adequadamente.,

Qual apoio técnico/ comercial entre em contato conosco:

Da Vinci Brasil Ltda — S30 José/SC
48 3031.1200
sferolux@davincibrasil.com.br
www.sferolux.com.br




